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Pfi vystavbé nového domu nebo pfi sanaci davéfuji
zakaznici dlouhodobé vybudovanému know-how,
kompetentnimu poradenstvi, kvalitnim vyrobkim a

odbornému provedeni.

Tento montazni navod Vam poskytne podporu

pro spravnou pokladku stfesnich f6lii a vytvareni
ddleZitych detaill, pro zhotoveni dlouhodobé
funkéni hydroizolace ploché stfechy.

Najdete zde pfedlohy a podnéty jakoZ i pomdcky a
obrazky, které Vam usnadni zpracovani Bauder

stfednich folii.

Nase (daje jsou zaloZeny na vieobecné platnych
normach a smérnicich a jsou pfedpokladem pro
komplexnizaruku spolecnosti Paul Bauder GmbH &

Co. KG.
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Montazni navod FPO
Zakladni informace

1.1 Piehled vyrobki

BauderTHERMOPLAN a BauderTHERMOFIN jsou moderni

hydroizolaéni systémy absolutné nejvy3sitfidy z flexibilnich
polyolefini (FPO). Udévaji méfitka v oblasti bezpecnosti, uZivatelsky
pratelské pokladky a dlouhé Zivotnosti. Prostfednictvim zakladni
materialové bazi FPO-PP jsou dosaZeny vynikajici technické vlastno-

sti.

BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN je vysoce zatizitelny a
zachovava si své rozhodujici vlastnosti po celou dobu Zivotnosti.
Stresni félie jsou kompatibilni s asfaltem dle EN 13956, avsak
neobsahuji asfalt. Félie spliuji nejvy3si poZzadavky na UV stabilitu.
Soucasné vykazuji tyto vyrobky vynikajici ekologické parametry.
Stre3ni folie neobsahuji Zadna zmékcovadla, té€zké kovy, chlor a jiné
halogeny. ProtipoZarni Gprava je provedena anorganickymi hydraty.
Viyrobky jsou nezéavadné jak pro ¢lovéka, tak i Zivotni prostfedi.

BauderTHERMOPLAN je prémiovy vyrobek s nosnou vlozkou ze synte-
tickych vldken a nejvyssi protipoZarni (pravou.

BauderTHERMOFIN je FPO stfesni folie s nosnou vlozkou ze skelné
rohoZe a standardni protipoZarni Gpravou.

Oba tyto vyrobky jsou univerzalné pouZitelné: volné pokladané,
mechanicky ukotvené nebo jako pfitizené systémy.



Material FPO-PP
Nosna vloZka umélohmotna tkanina bez
Kasirovani rohozi bez polyester-skelna rohoz bez
Barva vrchni strany perlové bild podobna RAL 1013 nebo stiibrné Seda podobna RAL 7001
Barva spodni strany cernd bilé (roho?) Cerna
Tloustka (mm) 1,5 1,8 2,0 1,5 1,8 2,0 1,5
Sitka role (m) 1,5 nebo 2,0 1,5 1,5
Pitezy (m) 0,2

0,5 0,5 0,5 nenf mozné 0,5

0,75 0,75 0,75
Délka role (m) 20 20 20 20 20 20 10
Teploty svafovani rucné: 380-420 °C, automat: 400-480 °C
Venkovni teplota pfi nad +5°C
zpracovani
Kompatibilita snégenlivé s asfaltem/polystyrenem, odolné proti prordstani kofend, UV stabilni
Reakce na ohefi B2 podle DIN 4102, tfida E podle DIN EN 13501-1
BauderTHERNORN |15 | Fis | F20 | Fisv
Material FPO-PP
Nosna vlozka specialni skelna rohoz bez
Kasfrovani rohoZzi bez polyester- bez

skelnarohoz
Barva vrchni strany stifbrné Sedd podobna RAL 7001
Barva spodni strany Cerna bila (roho?) Cernad
Tloustka (mm) 1,5 1,8 2,0 1,5 1,5
Sitka role (m) 1,5 nebo 2,0 1,5 1,5
Pfitezy (m) 0,2 neni mozné 0,5
0,5 0,5 0,5
0,75 0,75 0,75

Délka role (m) 20 20 20 20 10
Teploty svafovani ru¢né: 360-400 °C, automat: 380-460 °C
Venkovni teplota pfi nad +5 °C
zpracovani
Kompatibilita 3enlivé s asfaltem/polysty odolné proti prordistani kofend, UV stabilni

Reakce na ohen tfida E podle DIN EN 13501-1



Montazni navod FPO
Zakladni informace

1.2 Oblasti pouZiti a kategorie

Dimenzovani stfeSni hydroizolace se provadi s ohledem na katego-
rie pouZiti K1 nebo K2 pro stfechy bez provozu (nepochlizné) nebo

s ohledem na druh namahanfi pro stfechy s provozem (pochiizné).
Pfifazeni stfe3ni hydroizolace do kategorii a druh namahani musi
byt provedeno s pfihlédnutim na podminky pouZiti rozhodujicich pro
konkrétni pfipad.

Stfechy nepochiizné

Kategorie pouZiti Minimalni
jmenovita
tloustka

K1 (standardni stfesni konstrukce) spliiuje minimalni 1,2 mm

poZadavky!

K2 (hodnotné&jsi stfe3ni konstrukce) 1,5 mm

minimalni spad > 2 %
zarucuje vy$si spolehlivost,

Stfechy se spadem mensim neZ 2 % patfi do kategorie stfech K1 a
jsou konstruovany z material(i kategorie K2!

Stiechy pochizné

Druh namahani Minimalni
jmenovita
tloustka

mirné namé&hané plochy 1,2 mm

(balkony a pod.)

vysoce namahané plochy 1,5 mm
(stfesni terasy, intenzivné ozelenéné plochy, provozni
stfe3ni plochy v pfirodg)



1.3 Dodani a baleni

Stredni folie BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN jsou
dodévany jednotlivé balené v rolich, uloZeny na paleté a navic
chranény ochrannou f6lii. Toto baleni poskytuje maximalni ochra-
nu pred znecisténim a vlhkosti az do okamziku zpracovani. Role s
poskozenym obalem musi byt uskladnény tak, aby byly chranény
pfed vlhkosti a znecisténim.

Pfi otevirani palety musi byt ochranna félie odstrafovana postupné
po vrstvach, aby se zabranilo padu postranné ulozZenych roli.
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1.4  Zakladni vybava, naradi

Stredni folie BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN se zpracovava-
ji ru¢nim horkovzdusnym svafovacim pfistrojem nebo svafovacim
automatem. Doporucuje se pouziti nasledujicich naradi:

Ruéni svarovaci pfistroj s digitalnim displejem a regulaci nebo
s plynulou regulaci s minimalnim pfikonem 1400 W

40 mm Siroka svafovaci tryska rovna

20 mm Siroka svarfovaci tryska rovna

20 mm Siroka svarfovaci tryska zahnuta

pritlacny valecek silikonovy nebo teflonovy

nizky na folii

kontrolnf jehla



B Svafovaci automat s digitalnim displejem a regulaci nebo s
plynulou regulaci; pouZiti svafovaciho automatu se dlrazné
doporucuje u stfeSnich ploch vétsich nez 100 m2

B Pomicky: n(iZ s hackovou Cepeli, mosazny valecek, pfitlacny
klin do koutu, Sroubovék, tuzka, metr, mosazny kartac,

¥x o

tryska na kulatou $idlru, rohovy podkladni plech

11
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Opracovani spoje
Pfiprava

2 Opracovani spoje
2.1 Cisténi/aktivace spoje

P¥i zpracovanf stfesnich f6lif BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN
musi byt oblast spoje pfi horkovzdusném svatovani Cista a sucha. Z
tohoto dlivodu musi byt dodavané stfesni félie aZ do vlastniho zpra-
covani chranény pred povétrnostnimi vlivy a znecisténim na stavbé.
Za téchto predpoklad(i je p¥iprava spojl Cisticem/aktivatorem omeze-
na na minimum.

PFi objednavce materialu musi byt vidy vy7adan i Bauder Cisti¢/
Aktivator spoje T/F. Zadna Bauder FPO-stavba nesmf byt zahajena bez
tohoto produktu!

Cisténi a piiprava spoje

BauderTHERMOPLAN/

BauderTHERMOFIN se smi
- provadét pouze s prislusnym
Cisticem/aktivatorem spoje a

/ Cistou utérkou.

— Pfi praci musi byt pouZity

Ced ochranné rukavice odolné

= proti rozpoust&dlu a musi byt
dodrZeny pokyny bezpecnostniho
listu vyrobku!



Pro aktivace spoje pfi nové pokladce
je nutné dodrZet nasledujici pokyny:

B Cerstvé poloZené, Cisté
FPO stfesni folie mohou byt
svareny ihned, bez aktivace
spoje (do 8 hodin po otevieni
baleni role)

B po 8 hodinach od rozbaleni
nesvafenych, Cistych pasd
je nutno provést aktivaci
spoje

B pokud jsou oblasti spoje znecistény, aktivace spoje musi byt pro-
vedena vidy

B prach z vrtani betonovych konstrukci se musi peclivé odstranit,
poté musi byt provedena aktivace spoje

B pokud ulpivaji v oblasti spoje zbytky minerédlnich vlaken,
PU prach nebo asfaltové skvrny, provést aktivaci spoje

B piislusenstvi (poplastovany plech, tvarovky, vtoky, atd.) se musi
fadné ocistit / oblasti spoje aktivovat

B aktivace spoje se provadi pouze Cistou a suchou utérkou a
Bauder Cisticem/Aktivatorem spoje T/F (aktivaéni set);
musi se aktivovat obé strany pfesahu spoje!

m u Cistice/Aktivatoru spoje se musi vyckat kratka doba odvétranf;
aktivované spoje je mozné znovu zpracovavat/svafovat po dobu
dal3ich 8 hodin

13



Opracovani spoje
Pfiprava

U aktivace spoji starSich zneciSténych pasi je dileZité dodrZet
nasledujici (extrémni znecisténi, poloZené nékolik mésicl nebo let):

14

odsat pfip. stojatou vodu, silna znecisténi predcistit vodou
oblast spoje vysusit

oblast spoje dlsledné& vycistit Cistou utérkou a CistiCem/aktivato-
rem spoje; v pripadé potfeby postup nékolikrat opakovat

dodrZet dobu minimalné 30 minut pro odvétrani Cistidla

(zavisi na venkovni teploté a intenzité Cisténi)

Cisténi je dokonceno kdyZ se obnovi pdvodni barva félie,

neZ nasledna oblast svafovani

oblast Cistén




2.2 Priprava spoje ke svafeni

Odborné svarovani
BauderTHERMOPLAN/
BauderTHERMOFIN vyZaduje
Cisté a suché presahy stfesnich
folii. Podélny presah je na
stfedni félii vyznacen a €ini 10
cm u mechanického kotveniv
okraji pasu (¢ara pod nazvem
vyrobku). Pfesah v p¥icném spoji
musi byt minimalné 5 cm.

Péasy volné poloZené, s
pfitizenim nebo s kotvicimi
listami nechat pfesahovat
minimalné 5 cm.

Lepené pasy s kasirovanou rohoZi nechat pfesahovat minimalné 5
cm (na EPS nechat 8 cm pfesah!)

Pfed svafenim poloZenych stfe3nich f6lii se doporucuje dodrzent
kratké doby pro rozlezeni.

Pfedpoklady pro odborné svafovani:

pouZiti zékladni vybavy a néfadi pro zpracovani stresnich folii
podrobeni svafecich pfistroji/automatd pravidelné ddrzbé
kontrola funkénosti pfistroji pred kazdym pouZitim

kontrola elektrickych pfivodd na stavbé, dbat na konstantnf zdroj
napéti

15
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Opracovani spoje
Horkovzdusné svarovani

2.3 Rucni svafovani

Parametry svarovani

B BauderTHERMOPLAN:
380 - 420 °C pro digitalni
svarovaci pfistroje, stupen 7
u nastavitelnych analogovych
pfistroji s 40 mm tryskou

B BauderTHERMOFIN:
360 — 400 °C pro digitalni
svarovaci pfistroje, stupen
6,5 u nastavitel. analogovych
pfistroji s 40 mm tryskou

B pracovni rychlost
cca 0,4 -0,5m/min

By svafovani tvarovek
av pripadé nebezpedi
akumulace tepla mize byt
teplota svafovani snizena
aZ na 350 °C. Musi byt
proveden zkuSebni svar!

B nastaveni hodnot
u analogovych pfistrojd
musi byt pfizplisobeno
zvolené trysce




Svarovani ru€nim svafovacim
pfistrojem se provadi ve tfech
pracovnich krocich:

1. Bodové svafovani piesahi
Fixace pomoci lehkych bodovych
svarll po vzdalenostech 40 - 50
c¢m v zadnf ¢asti pfesahu;

7adné homogenné svafené body!

2. Pfedsvarovani

V zadni ¢asti pfesahu se provede
pribézny svar tak, aby vznikla
cca 4 cm Siroké oteviena kapsa

pro finalni svafent.

3. Finalni svafeni

Provede se homogenni svafeni
spoje v konstantni Sifce alespon
2 c¢m. Pritlaény vélecek je veden
ve vzdalenosti 2-3 cm paralelné

pfed svafovaci tryskou.

Za stejnomérného pfitlaku na véalecek se provede plynulé rolovani
véleckem pres hranu spoje. Doporucuje se pouZiti 4 cm Sifoké trysky
k opracovani spojti v ploSe a 2 cm Sifoké trysky k opracovani detaild.
U svafovani vznika minimalni vyvalek a slaby leskly prouZek vedle

spoje.

17
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Opracovani spoje
HorkovzdusSné svarovani

2.4 Svafovani automatem

Svafovani automatem probiha v jednom pracovnim kroku. K zabra-
néni posunuti jiZ vyrovnanych stfeSnich folif se doporucuje poloZit
na horni pés vedle automatu pfiloZku (napf. kotvici lista, dfevény
hranol a pod.). Zacatku a konci spoje u svafovani automatem je
ddleZité vénovat zvlastni pozornost. V idedlnim pfipadé se svafovani
zacne na délicim plechu o délce cca 25 cm. Pfi svafovani bez tohoto
,startovaciho® plechu pfed dokoncenim ruénim pfistrojem, se musi
spoj odloupnout az k homogénné svafenému mistu. V opacném
pfipad€ hrozi nebezpeci 7 \
nedostatecné svarenych mist.

Parametry svafovani:

Teplota
B BauderTHERMOPLAN: 400 - 480 °C
B BauderTHERMOFIN: 380 - 460 °C

Doporucena rychlost

B vZdy v zavislosti na typu zafizeni, povétrnostnich podminkach a
zdroji napéti (délky kabeld pro 230 V/440 V)
1,5 a7 4,5 m/min

B Pred zacatkem vZdy provést zkuSebni svar a test odloupnuti!



2.5 ZkuSebni svar

ZkuSebni svar rucnim pfistrojem nebo automatem se provadi vzdy
na zacatku stavby. Parametry svafovani se musi zaznamenat na
zkuSebni vzorek a uschovat. Kvalita spoje se stanovi po vychladnuti
podélnym a pficnym odloupnutim. Sitka homogenniho spoje musf
byt konstantni a minimalné 2 cm. Eventuelné musi byt parametry
svafrovani upraveny.

U proménlivych povétrnostnich podminek nebo podminek na stavbé
doporucujeme provést opakované zkuSebni svary.

LA e
" -

POZOR: Vznikne-li p¥i svafovani folif BauderTHERMOPLAN/
BauderTHERMOFIN 3iroka ¢erna housenka nebo nacernalé zabarveni
vedle spoje, doslo k tepelnému pretiZeni! Teplotu svafovani a/nebo
rychlost svafovani je nutné ihned prekontrolovat a korigovat!

NESPRAVNE SPRAVNE

Novym zdkaznikdm doporucCujeme, aby si pfed zaCatkem stavby
vyzadali u nasich aplikacénich technikl instruktaz pokladky.

19
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Opracovani spoje
Horkovzdusné svarovani

von o

2.6 Provedeni T-spoje a pficného spoje

T-spoje musi byt provedeny bez
kapilar! Homogenné svafeny
spoj musi i zde byt minimalné
2 c¢m Siroky!

K tomu je zapotiebi peclivé
pfipravit hrany spoje:

B ohfivanim hrany a
rozvaleckovanim, nebo

B termickym hoblovanim
ruénim svafecim pfistrojem
nebo

B mechanickym hoblovanim
ostrym hranovym hoblikem

Na pfi¢ném spoji se rohy
vrchniho a spodniho pasu zaobli
cca 3 cm nebo Sikmo sefiznou

v Ghlu 45°.

Spodni pas se homogenné
navafi a v oblasti prekryti se
hrana pasu pfipravi obdobné

jako T-spoj v minimalni §i¥i 3 cm.




Vrchni pas pak mdZe byt ihned navafen. Pfitlak pfes hranu je nutné
zvysit, aby spoj byl bezpe¢né uzavien bez kapilarnich netésnosti
(postavit valeCek nebo pouZit mosazny vélecek).

Je nutné se vyvarovat kfizovych spojl, napf. pfesazenim pfi¢nych
spojt (pokladka na vazbu), pomoci krycich pruhd napfic¢ hlavniho
sméru pokladky, nebo pres takzvanou pokladku v blocich.

—_ F LA

= —
NESPRAVNE SPRAVNE

Pozor:
Pfekryti past mizZe byt provedeno napf. v mistech napojeni a
ukonceni, stejné tak u prostupd i proti sméru toku vody.

Pokladka v blocich neni moZna podkud jen kotveniv podélném spoji

Souvisla kotvici fada se tak prerusi, vypocet pro zatizeni vétrem se
stane neplatnym.

21



Opracovani spoje
Kontrola

2.7 Kontrola spoje

V zasadé se kontrola spoje provadi po svafeni jednotlivych sekci.
SlouZi ke kontrole odborného svafeni a mlZe zabranit vzniku
pozdéjsich netésnosti. Kontrolu spoji by nemél provadét svarec
sam, ale jiny pracovnik. Po vychladnuti svéru je zkuSebni jehla nebo
zaobleny Sroubovdk veden podél spoje se soustavnym stfednim

; tlakem proti spoji.
Pokud se zkuSebnf jehla zachyti
v oblasti spoje, nebo otevre-li se
spoj, musi se provést vhodna
oprava spoje.

Test odloupnuti

Sitka spoje miZe byt po
dokonceni hydroizolace kon-
trolovana pouze namatkové. K
tomu doporucujeme odebrat na
1000 m2 tfi vzorky o velikosti 20
x 20 cm z oblasti spoje. Velikost
zkuebnich vzorkd ma byt 15 cm
v prekryté oblasti spoje a 5 cm
pfed spojem.

22



K testu odloupnutim je potfeba vyfiznout cca 2 cm Siroké vzorky a
odloupnout. Sitka homogenniho spoje mus byt minimaln& 2 cm.
Pevnost a itka spoje dle DIN 13956 m(Ze byt odzkouSena pouze
laboratorné. Pro tyto laboratorni testy jsou zapotfebi 3 zkuSebni

vzorky o §ifi 5 cm.

2.8 Kontrola T-spoje

Pficné- T-spoje musi byt
ddkladné zkontrolovany, zda
jsou vodotésné, aby se zabra-
nilo netésnosti pres kapilary.
Prvni moZnost kontroly je vizu-
alni prohlidka. Pfiprava spoje
valcovanim nebo zkosenim
hrany spodniho pasu musi byt
pted spojem jasné rozpozna-
telna. Kontrola ndb&hové hrany
probiha zkuSebni jehlou.

Pfepracovani (oprava) je moZné pouze pfivafenim kruhové zéaplaty
pres spoj. Nové vytvorené tfi T-spoje musi byt dopfedu odborné
pfipravené.
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Opracovani spoje
Kontrola

24

Doporucujeme namatkové
provést destruktivni zkouSku
T-spoje.

Tento kontrolni fez je veden
paralelné s hranou pasu s odstu-
pem cca 1 ¢cm. T-spoj musi byt
bez kapilar.

Potfebné kruhové zaplaty musi
byt Cisté zastfihnuté, zaoblené,
zarovnané a homogenné
pfivarené.

Pfevatovani plo3né izolace nebo
spojd k zajisténi funkénosti
hydroizolace je pfipustné a
nepfedstavuje Zadnou zavadu.



2.9 Zkouska tésnosti

Jednou z moznosti kontroly té€snosti stfesni plochy po ukonéenfi
izolacnich praci je zatopova zkouska. Tato moznost kontroly musi byt
s ohledem na jeji nasledky detailn& naplanovana. Unosnost stropni
konstrukce pod stfechou musi byt bezpodminecné dodrzena! Musi
se zfidit kontrolni otvory.

Dalsi kontrolni opatfent jsou
podtlakova (vakuovd) zkouska
se sacim zvonem nebo plynova
zkouska (indikacni plyn, koufovy
plyn).

Induktivni méfeni mohou vést u
stfesnich past FPO k vysledkim,
které nebude mozné interpreto-
vat! V konkrétnich pfipadech je
nutna konzultace s vyrobcem!
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Zakladni postupy

3 Zakladni postupy
3.1 Ochranné vrstvy, separaéni a vyrovnavaci vrstvy

Pod hydroizolaci stfech se dle smérnic k plochym stfecham poklada-
ji separacni nebo vyrovnavaci vrstvy, pokud to podklad vyZaduje.
PoZadavek miZe vzniknout z dGvodu drsnosti, chemického plsobent
nebo chovani pfi poZaru. Vhodna separacni vrstva je skelna rohoz
GV 120 stavebni tfidy A2, nebo Bauder GV 120. Jako vyrovnavaci
vrstvu pouZzit rohoZ ze syntetickych vidken min. 300 g/m2.

Pod félie BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN jsou potfebné
nasledujici separa€ni resp. vyrovnavaci vrstvy:

B na dfevo: rohoZ ze syntetickych vlaken WB 300

B na beton: rohoZ ze syntetickych vlaken WB 300

B na EPS pfi mech. kotveni: skelna rohoZ Bauder GV 120
nebo rohoZ ze syntetickych vldken WB 300

B sanace na staré plastové folii : rohoZ ze syntetickych vliaken
WB 300 nebo skelné rohoZ Bauder GV 120

B sanace na starém asfaltu: rohoZ ze syntetickych vlaken WB 300

Jako délici nebo vyrovnavaci vrstva je mozné pouZit i kaSirované
stfe3ni folie BauderTHERMOPLAN T 15 V/BauderTHERMOFIN F 15 V.

U mechanického naméahani hydroizolace, napf. pod zatéZovymi
systémy, je nutné pouZiti ochranné vrstvy z rohoZe ze synte-
tickych vldken minimélné 300 g/mz2. U vy$Siho namahani jako
pokladka dlazby do Stérkového loZe, je nutno pouZit na félie
BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN ochranné rohoze

FSM 600 - 1100.



U kacirkového nasypu doporucujeme zasadné polozit ochrannou
vrstvu z rohoZe ze syntetickych vlaken 300 g/m2.

3.2 Kotveniv plose

K zabezpeceni stfeSnich f6lii BauderTHERMOPLAN /
BauderTHERMOFIN proti sani vétru musi byt dodrZzena opatfeni k
zachycenf vertikalnich sil dle smérnice o plochych stfechach, bod
2.6.3. Pokud dojde k odchylkam od navrh( této smérnice, musi byt
zhotoven vypocet podle CSN EN 1991-1-4/NA v platném zn&nf.

Folie BauderTHERMOPLAN / BauderTHERMOFIN mohou byt poloZeny
volné a zajistény :

B mechanické kotveni v pfekryvajicich se oblastech spoji
(linearni kotveni)

B  mechanické kotveniv kombinaci linearni kotveni / kotveniv
plose félie

B mechanické kotvenf s kotvici liStou

B pritizeni (kacirek, vegetacni stfecha, dlazba)

B kombinace pfitizeni a mechanického kotveni.

PouZit |ze pouze schvélené upeviiovaci prvky. Ty musi byt v sou-
ladu s podkladem, tepelnou izolaci a tloustkou stfedni skladby. U
sanace maji byt pouZity nerezové upevinovaci prvky. V zavislosti od
pouZitého izola¢niho materialu je nutné pouzit upeviovaci prvky
odolné proti proSlapnuti.

Folie s kasirovanou rohoZi BauderTHERMOPLAN T 15V /
BauderTHERMOFIN F 15 V je moZné pokladat lepenim.
K lepeni musi byt pouZita schvalena systémova lepidla.
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Zakladni postupy

3.3 Kotveni okrajl

Pro vSechny jednovrstvé hydroizolace se musi provést kotveni okrajll
u veskerych napojenich a zakonéenich, resp. stfeSnich prostupech,
které maji délku strany » 50 cm! V oblasti koutu a napojovanych
konstrukci ma byt stfeSni pas vytvarovan dopredu.

Linearni upevnéni:

Bodovy upeviiovaci prvek se upeviiuje jen
do podkladu. Horizontalni upevnéni bodo-
vymi kotvicimi prvky je nepfipustné.

Pocet kotevnich prvk{ zavisi od tloustky
tepelné izolace:

Tloustka tepelné izolace

B do 120 mm: 3 kotvy/bm

B do 160 mm: 4 kotvy/bm

¥ do 200 mm: 5 kotev/bm

B nad 200 mm neprovadét bodové kotvent,
je nutno pouzit kotvici listu!

Liniové upevnéni:

Napojovaci plechové profily - pouziti
predevsim pro malé stfeSni plochy -

se upeviuji Srouby vertikalné nebo
horizontalné, usporadanych s maximalni
rozteci 20 cm. Plechy se pokladaji s cca 2
mm stykovou sparou.
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Je mozné upevnit nejprve napojovaci plech
a pak navafit stfesni folii. Alternativné je
pfipustné napojovaci plechovy profil osadit
na stfesni pas. Napojovaci pas se v koutu
priibéZné nastehuje a homogenné svafi s
hydroizolaci v plo3e.

Kotvici listy v oblasti koutu mohou byt
umistény horizontalné nebo vertikalné a
pfipeviiuji se minimalné 3 upeviiovacimi
prvky na jeden metr. P¥i pouZiti kotvici listy
se za listu vZdy navafuje pribézna kruhova
$iilira, o prdméru 4 mm (vyjimka: u napnu-
tého provedenti). Spoje list se pokladaji se
sparou cca 5 mm a ostré fezné hrany se
zakryji pfifezem stfedniho félie.

Napnuté napojeni

Upevnéni okrajl pomoci kotvicich list je
mozZno provést jako napnuté napojeni.
Hydroizolace z plochy je vedena do koutu

a dal na nabéhovou hranu atiky nebo do
vysky pfipojeni na sténu. Kotvici liSty se v
koutu pfipeviiuji minimalné 3 upeviiovacimi

¥x o

prvky na jeden metr. Kruhové Sidry nejsou

gt

potfeba. KotvicT lista se prekryje 20 cm Sifokym krycim pasem z
folie, ktera se pfivafi na plochu i na svislou sténu.
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Zakladni postupy

3.4. Kotveni dZlabi protispadovych desek a spadovych klind

Volné poloZené stfesni folie se v GZlabich upeviuji

k podkladu podobné jako u kotvenych okrajt.

Protispadové desky nebo kliny se k podkladu upeviuji mechanicky
nebo lepenim.

Stfesni folie se v misté pred
spadovym klinem upevni do
podkladu; preferuje se pouziti
bodovych kotvicich prvkl nebo
napojovacich profild.
Upeviiovaci prvek se prekryje
pfitezem stfesni folie a svafi
homogenné s hydroizolaci v
plose.




3.5 Mezifixace

Napojeni a ukonceni stfesni

félie od vysky vétsi nez 50 cm "\
je nutna zajistit ve svislé oblasti
vhodnou mezifixaci:

B mechanickym kotvenim nebo c
B |lepenim pomoci Bauder
kontaktniho lepidla T/F.

U mechanické mezifixaci jsou
vSechna opatfeni obdobna jako
u stabilizaci okrajd:

B pruhy z poplastov. plechu
upevnéné kotvami po 20 c¢m,

B kotvici lista (bez kruhové
sndry) nebo

B bodové kotveni po
vzdalenostech 33 cm.

Na kotvici liSty se navafuji pasky.
Bodové kotvici prvky mohou byt \
prevafeny kruhovymi zéplatami

nebo paskami. Pfi kotveni

pruhy z poplastovaného plechu &
doporucujeme provedeni dvou- '
dilného pfipojeni. =
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Na vhodném pevném podkladu jsou pfipustné i upeviiovaci prvky
s sviraci-tésnici funkci. V pfipadé pfipojovaci vySky vétsinez 1 m je
nutné po kazdych 50 cm rozmistit dalsi upeviiovaci fady.

Mezifixace pomoci kontaktniho lepidla

Mezifixace pomoci kontaktniho lepidla se provadi celoplosné a je
alternativou k mechanické mezifixaci. P¥i lepeni kontaktnim lepid-
lem je nutné horni zakonceni odpovidajicimi kovovymi profily a
pruznym tmelem vodotésné uzaviit.

Bauder kontaktni lepidlo T/F

Podklad Zelezobeton, porobeton
zdivo
kov
desky na bazi dreva
plast (GFK, PVC-U)
BauderPIR FA

Spotfeba v zavislosti na nasakavosti podk-
ladu,
cca 200 - 300 g/m?2

Teplota zpracovani + 5 °C na stavhé

Doba odvétrani, cca 20 — 60 minut

podminéna pocasim

Doba skladovani 18 mésicl

Pozor: Bauder kontaktni lepidlo T/F obsahuje rozpoustédla!
Bezpodminecny zakaz pouZiti otevieného ohn€, dodrZujte
bezpecnostni list.

Chrarite proti elektrostatickym vybojim (uzemnén).



PouZziti:

pfed pouZitim lepidlo dobte
promichejte

v pfipadé preruseni prace
nadobu ihned uzavrete
vikem, lepidlo nelze zfedit!

lepidlo naneste rovnomérné
Stétcem nebo valeckem na
podklad a na zadnf stranu
streSni félie

vyvarujte se lepidlu v oblasti
spojd!

zbytky lepidla odstrafite
Bauder CistiCem/aktivatorem
spoje T/F

dodrZujte dobu odvétrani,
provedte kontrolu prstem

napojovaci pas
BauderTHERMOPLAN/
BauderTHERMOFIN nalepte
na podklad a pevné pfitlacte
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Zpisoby pokladky

4  Zpusoby pokladky

4.1 Volna pokladka, mechanické upevnéni

Stfe3ni folie BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN lze pokladat
volné a upevnit mechanicky, s ohledem na pozarni bezpe¢nost, na
stfechach se sklonem do 20°. U vétsiho sklonu stfechy je nutna kon-

zultace s aplikaénim technikem.

Upeviiovaci systémy k zajisténi proti sani vétru:

Upevnéni okrajl Upevnénf kotvici liStou
(linearni upevnéni) (liniové upevnéni)

Izolacni desky musi byt bez
ohledu na upevnéni stfeSnich
folif upevnény minimalné jednim
kotevnim prvkem nebo lepenim.
Velkoformatové desky BauderPIR
FA musT byt upevnény péti
upeviovacimi prvky. DodrZujte
montézni navod BauderPIR!




Kotvici prvky se zpracovavaji kotvicim automatem nebo ru¢nimi
pfistroji s hloubkovym dorazem. Kotevni prvky se v podélném spoji
umistuji v ose pomocné ¢ary na lemu stfesni félie. Pfitlacné talife
se umistiuji ve vzdalenosti cca 1 cm od okraje pasu. Ovalné talite
(podloZky) se rozmistiiuji pro optimalni ochranu proti sanf vétru s

usporadanim paralelné k okraji pasu.

V pfipadé kotveni okraji pasu jsou stfesni folie pokladany kolmo k
hornim vinam trapézového plechu, resp. kolmo k bednénf!

Pfi upevnénf kotvici listou jsou listy pokladany kolmo k hornim
vindm nebo k bednéni.

Kotevni listy se pfekryvaji 20 cm Sifokymi krycimi pruhy (pfitezy)
stfedni félie, které musi byt homogenné svafeny. Spoje list by mély
byt navic chranény pasky stfesni félie.

Pro stanoveni po¢tu kotevnich prvk( dle CSN EN 1991-1-4/NA
doporucujeme objednat vypocet a kotevni plan od technického
oddéleni Bauder formou bezplatného servisu. Pro rychly a pfesny
vypocet zatiZeni vétru, pouzijte prosim poptavkovy formulaf na
vypocet zatiZzeni vétrem.

Poté, aZ technické oddéleni Bauder zhotovi vypocet, je nutné mit

montazni navod a nakres stfechy z vypoctu k dispozici pfimo na
stavbé a fidit se podle nich.
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Zpisoby pokladky

4.2 Volna pokladka, s pfitizenim

BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN mohou byt poloZeny volné a
chranény proti sanf vétru pfitizenim. Vhodné zpUsoby pfitiZenf jsou
napf. zelena stfecha, kacirkovy nasyp, dlazba, betonové tvarovky
nebo betonové desky.

PoZadavky na vysi nasypu, zptsob pokladky a rozméry dlazby, sta-
tické vyztuZeni betonovych desek a hmotnost zvoleného substratu v
suchém stavu musi byt dodrZeny dle smérnice o plochych stfechach,
bod 2.6.3.2. Skutecné vysky se musi stanovit na zakladé kontrolniho
vypoctu.

U sanace stfechy s pfitizenim musi byt pfekontrolovéana nosna
konstrukce. Nosnost podkladni konstrukce musi byt definovana
statikem!

Kombinace mechanického kot-
veni a pfitiZzenf je vypocCtove i
prakticky moZna. Smér pokladky
stfe3nich pasl je nezévisly na
podkladu. Izolaéni desky se
musi vhodné zafixovat nezavisle
na stresni folii.



4.3 Lepena pokladka

Stfesni folie BauderTHERMOPLAN T 15 V / BauderTHERMOFIN F 15 V
jsou na spodnf strané opatfeny kasirovanim ze specialni polyester-

rohoZe, umoznujicim lepeni k
vhodnému podkladu pomoci
lepidla rouna.

Podklad musf byt vhodny

pro spravné pfilnuti lepidla.
Pfipadné je nutné provést adhez-
ni mdstek.

Uzavfené budovy do vySky 25 m
ve vétrné oblasti 1 aZ 3 mohou
byt v souladu s konkrétnim
vypoctem a v ném definovanym
mnozstvim lepidla bezpecné
lepené.

V8echny vrstvy stfedni skladby
nad nosnou konstrukci musi
byt spolehlivé nalepeny proti
G¢inkdm sanf vétru.

Schvilena lepidla jsou:

B Bauder lepidlo rouna 1014
B |epidlo rouna TK 400

B Griin PU-lepidlo 1014
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Pracovni kroky lepeni

Stfesdni folii s kasirovanou rohoZi rozvifite s 5 cm prekrytim a
vyrovnejte.

Stresni folii do poloviny navinte zpét.

Lepidlo rouna naneste v pruzich v souladu s vypocCtem sani vétru.
Je nutno dbat na to, aby se lepidlo nedostalo do oblasti spoje!

Stfedni pas rozvinte do lepidla a pfitlacte.
Druhou polovinu stfeSniho pasu poloZte dle stejného postupu.

Bauder lepidlo rouna 1014 se vytvrzuje pfi vlihkosti!
V pfipadé suchého pocasi navlhcete podklad nebo rouno.

Pficné (Celn) spoje provedte natupo a pfevarte 20 cm Sifokym
pfifezem (pruhem) stfe3niho pasu.
Kotveniv podélném spoji folie poloZené v ploSe provedte dle

bodu 3.3 tohoto montazniho navodu.

Napojeni a ukoncéeni se provadi prednostné félii bez

kasirovani. Félie s kaSirovanim se nenabizi jako pfifezy.

Pro napojeni poplastovaného plechu se pouZivaji 20 cm Siroké
pruhy odpovidajicich stfe3nich pasl. Kasirované flie nesmi byt
pouZité v svérnych spojich.

K napojeni kasirovanych félii na pfisluSenstvi jako sanacni vtoky,
vétraci hlavice a pod. pouZijte manZety z odpovidajicich pasd
bez kasirovani.



Bauder lepidlo rouna 1014

Podklad

Teplota zpracovani

Spotfeba

Doba zpracovani
Vytvrzeni

Likvidace starych nadob

Doba skladovani

Beton s penetraénim natérem,
BauderPIR FA, polystyrén kasirovany
asfaltem, polystyrén bez kasirovani,
piskované asfaltové pasy,
asfaltovana nebo kasirovana izolace
z mineralnich vlaken, stary asfalt s
penetraénim natérem

+5°Cdo 30 °C

podle vypoctu
(kalkula¢ni hodnota cca 240 g/m?2)

0-10 min
cca24h

zbytkovy vyrobek nechat vytvrdnout,
likvidace podle EN 15010

12 mésicl
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ReSeni detaill
poplastovany plech, vytvareni rohl

5. Reseni detaild
5.1 Styk poplastovanych plechi

Poplastované plechy jsou soucésti foliovych stfednich systémi

a jsou vhodné k vytvofeni napojeni a ukonceni. PouZivaji se jako
okapnice, lemovéani Stitového okraje, GZlabni plech, sténova lista,
zakoncovaci profil atiky nebo k fixaci okrajli. Poplastované plechy se
dodévaji jako tabulovy plech (1,0 m x 2,0 m), v malém svitku (1,0 m
x 30 m) nebo na vyzadani i ve velkém svitku.

Zpracovani
B poplastované plechy pokla- e -
1
dejte se sparou 2-3 mm, -
jako dilata¢ni mezera

B kvzduchotésnému provedeni -
vloZte pod spojovaci plech
tésnici pasku

B upevnéte poplastovany plech
k podkladni konstrukci
vhodnymi Srouby ve
vzdalenosti 20 cm, pfesazené
umisténé

B pred svafovanim vzdy
oSetfete poplastované plechy
Bauder cisticem/aktivatorem
spoje T/F




® styky poplastovanych plechi
svarte cca 12 cm Sirokym
pruhem z pfitezu
bezvloZkové stfedni folie >

B nad oblasti spary nechte pruh
pfifezu minimalné 2 cm
nesvareny
(jako pomoc k separaci mtze
byt pouZita malifska paska)

B hydroizolaci z plochy odsadte cca 1 cm pfed horni hranu plechu

5.2 Vytvaieni rohl

Opracovéni rohd jak vnitfniho tak i vnéjsiho mdZe byt provede-

no prefabrikovanymi rohovymi tvarovkami nebo ru¢né na misté.
Tvarovky jsou dodavany jako pfislusenstvi k stfeSnimu féliovému
systému a v idedlnim pfipadé jsou osazeny do 90° roh(. U rucniho
opracovani jsou vnitfni kouty proveditelné zahybem, vné;j3i rohy se
provadi pomoci bezvloZkové stfesni folie.

Obé moZnosti feSeni detailu jsou povoleny.
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Reseni detaild
Vnitini kout

5.2.1 Vnitini kout s tvarovkou

B vytvorte pribézny pfifez
ze stfe3nf félie pro napo-
jeni vnitfniho koutu

B pfifez pasu predtvarujte,
pfizpdsobte a zastfihnéte

m flii z plochy v oblasti
koutu ocistéte
CistiCem/aktivatorem spoje
B priloZte pfedpfipraveny pfifez
folie, pribézné fixujte v paté,
homogenné svaite k plose

B pfipravte T-spoje
B o istéte rohovou tvarovku
CistiCem/aktivatorem spoje

B tvarovku nejprve fixujte,
potom svarte kouty

B tvarovku svafte homogenné
smérem od koutu ven, vy-
tvofte min. 2 ¢cm Siroky homo-
genni spoj




5.2.2 Rucné vytvofeny vnitini kout jako leZaty zahyb

vytvorte priibéZny pfifez ze stfedni folie pro napojeni vnitfniho
koutu

piifez folie pfedtvarujte a pfizplsobte (nezastfihavejte!)

folii z plochy v oblasti koutu ocistéte Cisticem/aktivatorem spoje

pfiloZte pfedpfipraveny pfitez folie, pribézné fixujte kouty

vznikly zahyb pfehnéte
symetricky do plochy jako
lezaty trojihelnik

spodné leZici ¢ast napojo-
vaciho pasu kompletné
navafte na f6lii v ploSe

T-spoj v oblasti prekryti jesté
oteviené strany pred
svafenim opracujte

poloZte podkladni délici
plech pro svareni zahybu

zahyb svarte se zvySenym
tlakem bez kapilar, hrany a
prechody prejedte dodatecné
valeckem
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Reeni detaild
Vnitini kout

B odstrafite délici plech

B zahyb a otevienou oblast
napojeni homogenné svarte
smérem od koutu bez kapilar;
hrany a pfechody dodatecné sz
prejdéte valeckem —

5.2.3 Ruéné vytvoreny vnitini kout jako stojaty zahyb
B vytvorte pribézny pfifez ze

stfesni folie pro napojeni

vnitfniho koutu vedeného az

do koutu

m f6lii z plochy v oblasti rohu
ocistéte Cisticem/aktivatorem
spoje

B pfiloZte pfedpfipraveny pfifez
félie, prabézné fixujte kouty
a homogenné svarte patni
oblast

B T-spoj v oblasti prekryti jesté
oteviené strany pfed
svarenim opracujte



vytvofte druhy pfitez félie az
do rohu a o cca 10 cm dale,
predtvarujte a osadte do rohu

vznikly zahyb pfiloZte jako
trojihelnik symetricky na
svislou plochu

spodné leZici ¢ast napojo-
vacfho pasu kompletné
navarte, T-spoje pfejdéte
valeckem

pro svafeni zahybu poloZte
podkladni délici plech kolmo
na hotovou oblast

zahyb svarte se zvySenym
tlakem bez kapilar, hrany a
pfechody pfejdéte dodatecné
valeckem

odstrante délici plech

zahyb a otevienou oblast napojeni homogenné svafte smérem od
koutu bez kapilar; hrany a pfechody dodate¢né

pfejdéte valeckem
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5.2.4 Vnéjsi roh s tvarovkou

B vytvorte pfifez ze stfesni folie
pro napojeni vnéjsiho rohu

B pfifez pasu predtvaruijte,
pfizpdsobte a zastfihnéte

B pfiloZte predpfipraveny pfifez
pésu, pribé&zné fixujte v
koutu a homogenné svarte
patni oblast

B péaszplochy a rohovou
tvarovku oCistéte
CistiCem/aktivatorem spoje

B pfipravte T-spoje pod roho-
vou tvarovkou zkosenim

B fixujte vnéjsi roh, svarte
nejprve podélnou hranu, poté
pficnou hranu

B rohové plochy svarte bez
kapilar smérem od koutu ven,
vytvorte min. 2 cm Siroky
homogenni spoj




5.2.5 Rucné vytvoreny vnéjsi roh s bezvloZkovou stresni folif

B vytvorte pfifez pasu obdobné
jako v pfipadé provedeni
s tvarovkou

B odpovidajicim zplsobem
pfipravte T-spoje pro rohovy
dil

B yystfihnéte rohovy dil
z bezvloZkové stfesni folie,
cca 3 cm vétsi, nez je

Sitka oblasti prekryti
B zaoblete rohy

B zahfejte pfedni roh horkym
vzduchem a natahujte

B vytvarovany kus osadte a
v rohovém bodé pfichytte

B svafte nejprve podélnou
hranu, poté pficnou hranu

B zbyvajici plochu svafte bez )
kapilar smérem od koutu ven, I X R -
vytvofte minimalné 2 cm .
homogenni spoj
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5.2.6 Horni vnéjsi roh se zahybem

B pfifez pasu predtvarujte,
osadte

B polozte horni ¢ast folie
symetricky dvojitym zahybem
a pritisknete

B pomoci déliciho plechu
homogenné svarte zahyb

B pripravte T-spoje a
homogenné svarte zahyb

(alternativné mdZe byt
pouZita tvarovka na vnitini
kout — kufrovy roh)




5.2.7 Horni vnitini kout s bezvloZkovou stiesni folii

B pfifez pasu predtvarujte,
osadte a zastfihnéte

B vystfihnéte rohovy dil
z bezvloZkové stiedni |

félie, cca 3 cm vétsi, nez je
Sitka oblasti prekryti
B zaoblete rohy

B zahfejte predni roh horkym
vzduchem a natahujte

B vytvarovany kus osadte,
bodové prichytte a svarte
homogenné

(alternativné mdZe byt
pouZita tvarovka na vnéjsi
roh)

N

49



ReSeni detaili
Napojeni na atiku a sténu

5.3 Napojeni na atiku a sténu

Hydroizolacni félie pro napojeni se vedou az k vné&jsi hrané atiky.
Napojovaci pas se u horniho konce mechanicky ukotvi nebo
plnoplosné nalepi. Napojeni na nabéznou hranu atiky pfip. napojent
na sténu musi byt provedeno vétrotésné.

K mechanickému upevnéni jsou vhodné:

B profily ze poplastovaného plechu - stfeSni pas navareny,

B kovové listy — stfe3ni pas upnuty, nebo bodovy kotvici prvek
obdobné jako u kotvenfi okraje.

Napojovaci vysky u atiky spad stfechy do 5°: 10 cm
(vZdy nad horni hranou povlaku) spad stfechy nad 5°: 5cm

U pfipojovaci vysky nad 50 cm se provadi mezifixace dle bodu 3.4

tohoto montazniho navodu.
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Napojovaci pasy u napojovani na stény a navazujici stavebni kon-
strukce musi byt trvale zabezpeceny proti skluzu. Upevnéni na
hornim okraji probiha mechanicky pfitlaénymi profily, pfitlacnymi
listami nebo profily z poplastovaného plechu uréenymi ke svafovani.

Upevnéni se provadi na dostatecné rovnomérném podkladu ve
vzdalenostech max. 20 cm. Horni ukonceni musi byt odolné proti

destové vodé.

Napojovaci vySka stény/navaz. konst. spad stfechy do 5°:

(vZdy nad horni hranou povlaku)

15 cm

spad stfechy nad 5°: 10 cm

U pfipojovaci vysky nad 50 cm se provadi mezifixace dle bodu 3.4

tohoto montézniho navodu.
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pomoci Z-profilu

51



52

Regeni detaild
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5.4 Napojeni na stfesni svétlik

Napojeni svétliku stfeSnimi pasy mliZe byt provedeno volnou poklad-
kou nebo lepenim. U délky hran vétsi neZ 50 cm je nutno provést
okrajovou fixaci plosné izolace. Horni ukonceni musi byt provedeno
mechanicky a s tmelenim; v urcitych pfipadech miZze byt vyhodné

napojeni vhodnym systémem tekuté hydroizolace.

B pfipravte pfifezy stfeSnich pasl
samostatné pro kazdou stra-
nu svétliku
Vyska pfifezu:
vyska obruby svétliku a
pfidejte min. 10 cm pfifezu
pasu
Sitka pfitezu:

Sitka obruby v paté svétliku a

2-krat Sitky prekryti

B vytvarujte pfitezy,
oznacte Sikmé hrany s 5 cm
pfesahem, zastfihnete a
osadte

B 5 cm Siroky pfesah nahtejte
a vytvarujte




nejprve osadte protilehlé
strany a navafte na folii v
plo3e; dbejte na pfipravu
spojd izolace v ploSe a
pfitezd

pfitezy zbyvajicich stran
pfi dodrZenf nakresu rohu
pfitezy na hrané naznacte
occa 1 cm kratsi,

pfesah min. 3 cm v oblasti
rohu (,nos*)

pfitezy poloZte volné nebo
nalepte plnoplodné
kontaktnim lepidlem

svarte presahy s izolaciv
plose a kolmo na hrané

pfekryti v rohu (,nos*)
zahtejte, natahnéte a
v rohovém bodé svarte
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B v pfipadé minimalné 2 cm |
homogenniho svafovani |

neni zapotfebi Zadna dalsi
tvarovka

® alternativné k ,,nosu®
mdZe byt pouZita i tvarovka: \

univerzalni roh u plochych,
naklonénych svétlikovych
obrub do cca 70°,

vnéjsi roh 90° u strméj3ich
svétlikovych obrub > 80°

B namontujte pfitlacnou liStu
na hornim ukonceni
napojovaciho pasu
a utésnéte trvale pruznym
tmelem
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5.5 Prostupy

Prostupy mohou byt provedeny s integrovanou svafitelnou
manZetou, tésnicimi manzetami, svérnymi pfirubami nebo

tekutou

hydroizolaci. Napojeni musi byt vyvedeno minimalné 150 mm nad
rovinu povlakové izolace a na hornim konci zajisténo proti zatékani

vody.

Vzdalenost stfeSnich prostupd navzajem a od ostatnich stavebnich
prvkd, napf. napojeni na stény, dilatacnf spary nebo okraje stfechy,

by méla byt minimalné 300 mm.

5.5.1 Prostupy s tvarovkou - nasazené

Pokud je moZné nasadit uzavienou >
tvarovku, musi byt provedeny
nasledujici kroky:

B nasadte tvarovku odpovida-
jictho prdméru pres trubku

B oblasti svafovani pfipravte
CistiCem/aktivatorem spojl

B tvarovku homogenné navafte a

B horni okraj utésnéte trvale
pruZznym tmelem a zajistéte
nerezovou stahovaci
objimkou
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< 2

5.5.2 Prostupy s tvarovkou - oplasténé

NemdZe-li byt z divodu kon-
strukce nasazena tvarovka, musi
byt prostup oplastén.

B pouZijte tvarovku
odpovidajiciho prdméru

B tvarovku podélné nafiznéte
a nasadte kolem trubky

B oblasti svafovani pfipravte
CistiCem/aktivatorem spojt

B tvarovku homogenné navarte
na folii v ploSe, podélny fez
pfevafte pfifezem z bezvloz-
kové stfedni folie

B horni okraj utésnéte trvale
pruznym tmelem a zajistéte
nerezovou stahovaci
objimkou




5.5.3 Prostupy s ru¢né vyrobenou obrubou - svislé osazeni

Rucné vyrobené prostupy se pfipravuji z bezvlozkové stfesni folie.
Pfipravi se dva pfitezy, spodni manZeta a plast.

Svafovani se provadi nejlépe s 20 mm tryskou, svary maji byt cca
2 cm Siroké. Zvlastni pozornost se musi vénovat pfipravé T-spojl a
oCisténi spoja.

B pfipravte pfitezy z
bezvlozkové stresni félie:
spodni manZeta: :
min. 20 cm vétsi neZ prostup
plast:
délka 3,14 x primér + 3 cm L
(nebo zmé¥it pomoci 3idry)
vyska dle potfeby napojent,
aviak min. 17 cm

B ze spodni manZety vyfiznéte
otvor cca o 1/3 mensi, nez
je prostup

B zahfejte oblast kolem
vyfiznutého otvoru, opatrné
natahujte a navléknete na
prostup
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plast ovinte kolem prostupu,
vyrovnejte a pomoci
horkovzdusného pfistroje
bodové fixujte a podélny spoj
homogenné svarte

stahnéte plast z trubky,
pfipravte vnitfni T-spoj

tuto stranu plasté po castech
zahtejte a roztahnéte,

dokud nevznikne cca 2-3 cm
Siroky svarovaci limec
(trychtyP)

pracujte ve vice krocich!

pfipadné pouZivejte rukavice

Upozornéni: vedle podélného
spoje neprovadéjte natahovani,
hrozi nebezpeti natrzeni u
zaverecniho svafovani!
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oblasti svafovani pfipravte
CistiCem/aktivatorem spojd

nasadte plast roztazenym

limcem dolu a postupné min.

2 c¢m, max. 3 cm a homogen-
né svarte limec s plochou
az do koutu

opracujte T-spoj
valeckovanim

spodni manZetu svafte
plnoplosné s izolaci v plose

horni okraj utésnéte trvale
pruznym tmelem a zajistéte
nerezovou stahovaci
objimkou
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5.5.4 Pfipojeni na Sikmy prostup, rucné vyrobené

Postup vyroby obdobné jako
u svislém osazeni, ale:

B pro spodni manZetu nacrt-
néte a vyfiznéte elipsovity
vyfez cca 0 1/3 mensi neZ
prostup

B nacrtnéte pfitez plasté s
pomocnou podloZkou,

vytvorte Sikmy pfitez trubky

B Pracovni kroky:
- svafeni podélného spoje,
- pfiprava T-spoje,
- ohfati a roztazeni,
- pfipravu spojl a -
- svareni provedte obdobné >
jako u svislého prostupu,

bod 5.5.3
B horni okraj utésnéte trvale
oo e p=
pruznym tmelem a zajistéte |
nerezovou stahovaci
objimkou



5.5.5 Secupoint ochrana proti padu

Flexibilnf tvarovka prostupu

T/F 20 mm je pouZitelna pro
izolaci prostupu kotviciho bodu
-Secupoint. Horni okraj utésnéte
trvale pruZznym tmelem a zajistéte
nerezovou stahovaci objimkou
Pfipojovaci vyska 295 mm
umoZiuje univerzalni pouZiti.

B tvarovku nasadte na prostup
ochrany proti padu, popf.
naneste mazivo

B spodni manZetu oSetfete
CistiCem/aktivatorem spoje

B tvarovku navafite homogenné
na folii v ploSe

B po vychladnuti provedte
kontrolu spoje

B utésnéte horni okraj

B nasSroubujte bezpecnostni oko

Pro kotvici bod 50 mm (Seculine)
lze pouzit flexibilni tvarovku

T/F 50 mm. Pracovni kroky jsou
analogické.

61



62

ReSeni detaildi
Prostupy

5.5.6 Napojeni na konicky prostup

Konické kruhové prostupy az do priméru paty 500 mm se vytvari
pomoci spodni manZety a plastovych segmentd z bezvloZkové
stfesni folie. U vétSich prlimérl mohou byt plastové segmenty
navafeny pfimo na f6lii v ploSe.

Spodni manZeta

B piifez spodni manZety
cca 0 20 cm vétsi nez
prlmér paty prostupu

B ze spodni manZety
vyfiznéte otvor o cca. 4 - 5 cm
mensi nez prostup

B ohfejte oblast kolem
vyfiznutého otvoru, opatrné
natahujte a navléknete na
prostup

Plastové segmenty

Kénicka cast izolace se provadi ve dvou nebo vice segmentech.
Pocet zavisi od priméru a od sklonu télesa prostupu. Doporucuji se
2, 3 nebo 4 segmenty.

B nakreslete prafezovou plochu kdnické priichodky na
bezvloZkovou stfesni folii, dle znazornéni vedle (body A, B, A", B')

B prodluZte postranné pfimky, aby vznikl prdsecnik C (viz vpravo)



irka stfechy

S
bezvlozkova folie
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vyneste kruhovy oblouk

s polomérem CBs 1/2, 1/3,
nebo 1/4 spodniho obvodu
kuZelu (bod D)

protahnete pomocnou
pfimku CD

pfidejte 3cm na prekryti
v paté (bod E) a nakreslete
na plose

vyneste kruhovy oblouk

s polomérem CE az

k prisecniku pomocné
pfimky CD a pfidejte 3,5 cm
paralelné k CD pro pfekryti
plasté (bod F)

vyfiznéte pfifez segmentu
(AE-FG)

preneste vzor na dal3i pfifezy
dle poctu segmentll a
vystfihnéte

Zpracovani:

nahfejte spodnf linii
segmentl (patu) a vytahnéte

segmenty poloZte volné nebo
nalepte kontaktnim lepidlem
na kénicky prostup

svislé presahy homogenné
svarte, vCetné oblasti paty

spodni manZzetu opracujte
stejné jako u svislé
prichodky

|
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5.6 Odvodnéni stiechy

Odvodnénf stfechy se musi navrhovat a dimenzovat.

Kazda vnitfné odvodnéna stfe3ni plocha musi obsahovat minimalné
jeden vtok a jeden nouzovy prepad. K dimenzovani musi byt pfizvan
projektant nebo statik.

U novostaveb doporucujeme pouZiti stfeSnich vpusti s integrovanou
manZetou z odpovidajici stfeSni folie. Montaz probiha podle pokyn(
vyrobce, napojovaci manZeta se navafuje homogenné pod nebo na
plodnou hydroizolaci.




5.6.1 Sanacni vpust

Tvarovka sanacni vpusti T/F je kompatibilni k stfeSnim f6litm
BauderTHERMOFIN/BauderTHERMOPLAN.

Plo3na izolace midZe byt navafena pfimo na limec sanacni vpusté.
B vyberte sanacni vpust dle
poZadovaného priméru
B dodava se s tésnicim krouz-.. -
kem a ochrannym ko3em 1 W
B sanacnivpust namontujte do -
plivodniho vtoku s tésnicim . <)
krouzkem proti vzduté vodé

B ukotvéte vpust k podkladu
pomoci sroubl

B vystfihnéte stfesni folii nebo
pfifez manZetyocca2 -3 cm
VEtsi, neZ je vpust

B [imec vpusté oCistéte
CistiCem/aktivatorem spoje

B stfesni folii homogenné
navarte
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5.6.2 Stiesni chrli¢

Tvarovka Chrli¢ T/F kulaty nebo hranaty je kompatibilni k stfeSnim
foliim BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN.
Stfe3ni folie miZe byt navafena pfimo na limec stfe3niho chrlice.

B vyberte stfesni chrlic¢ dle
pozadovaného prliméru pfip. 97 ’19-';;!
prifezu a osadte e T

B ukotvéte chrli¢ k podkladu a 'r “:? ﬁ
do svislé plochy pomoci = Ol .

Sroubd

m vytvorte dvoudilné manZety
a vystfihnéte otvoro cca 2 - 3
cm vétsi nez je chrlic

B limec chrlice oCistéte
CistiCem/aktivatorem spoje

B prvni pfifez navafte
homogenné, zkoste hrany
T-spoje

B priloZte druhy pfifez a
homogenné navarte




5.6.3 Nouzovy piepad
Tvarovka Nouzovy pfepad T/F kulaty nebo hranaty je kompatibilni k
stfeSnim f6lifm BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN.

Stfedni folie miZe byt navafena pfimo na limec nouzového pfepadu.

B vyberte nouzovy prepad dle
poZadovaného prliméru pfip. 0, 108

prlifezu r !1_‘.\'- : W & |
B ukotvite prepad k svislému N

o
podkladu dle vysky pomoci . .'r-" 4
'

groubd T, e v ﬂ

B vytvofte pfifez manZety cca
0 20 cm Vvétsi a vystiihnéte o
cca 2 - 3 cm vétsi otvor
neZ prepad

B limec pfepadu oCistéte
Cisticem/aktivatorem spoje

B stiesni f6lii navarte
homogenné na limec tvarovky
a na svislou hydroizolaci



Reseni detaild
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5.7 Napojeni na vétraci kominek

Tvarovka Vétraci kominek T/F je kompatibilni k stfeSnim f6liim
BauderTHERMOPLAN/BauderTHERMOFIN.
Stfe3ni folie mlZe byt navafena pfimo na limec vétraciho kominku.

B vycentrujte zakladni téleso na nosné konstrukci dle stavajiciho
otvoru a upevnéte

B napojte parozabranu vzduchotésné na zédkladni téleso

B v zavislosti na vySce tepelné izolace nasadte vétraci potrubi do
posuvné pfiruby zakladniho télesa

B montujte vrchni ¢ast na vétraciho kominku a mechanicky
ukotvéte do podkladu

B upravte pfimo stresni folii
nebo dodatecnou manZetu ze
stfesni folie (pfifez manZety
cca 50 x 50 cm), otvor cca

6 cm vétsi nez prlimér potrubf

B tvarovku a stfesni folii
oCistéte CistiCem/aktivatorem
spoje

B navarte stfe$ni f6lii na limec
vrchni ¢asti

B svafte manZetu s stfesni folif



Regeni detaild
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5.8 Napojovani svérné pfiruby

Napojeni Bauder stfe3nich félif na odvodiiovaci systémy
mohou byt provedeny také pomoci svérné pfiruby.

K zajisténi trvalo tésného a bezpecného napojeni musi byt dodrzeny
pokyny vyrobce vtoku se svérnou pfirubou.

Tyto poZadavky se tykaji:

B usporadani a tloustka félie

B utahovaci moment
Sroubového spoje

B spravna volba materialu
pfipojovaci manZety

Ve spojeni se svérnou pfirubou by mély byt pfednostné pouZivany
manzZety z bezvlozkové f6lie BauderTHERMOPLAN TTL /
BauderTHERMOFIN F TL.
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Pracovni kroky:

B vyfiznéte manZetu o cca 20 cm vét3i neZ je vnéjsi pramér svérné
pfiruby

B vnitfni vyfez provedte dle pokyn( dodavatele svérné pfiruby,
zpravidla podél vnitiniho prameéru svérné piiruby

B manZetu pfiloZte pfesné, oznacte a vyraZte otvory pro Srouby;
jako pomocnou Sablonu pouZijte tésnéni

B instalujte minimalné jedno tésnéni mezi pevnou pfirubu a
manZetu stfe3ni folie, dal3i tésnénf dle pokynd dodavatele
svérné priruby

B utdhnéte volnou pfirubu dle pokyn( dodavatele

B oSetfete manZetu a folii v plo3e Cisticem/aktivatorem spoje

B manZetu bodové pfichytte k f6lii v ploSe, provedte pfedsvar a
dokoncete finalnim svarem

Pozor:
B Spoje proti sméru toku vody jsou pfipustné.
B Svéary v pfirubovém spoji jsou nepfipustné!

B PouZijte jen tésnéni na bazi EPDM nebo NBR.
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Regeni detaild
Tésnéni

5.9 Tmeleni

Pokud hrozi nebezpeci vniknuti srazkové vody, horni zakonéenf izo-
lace musi byt trvale pruzné utésnéno.

Dobra pfilnavost tmelu na FPO f6liich se dosahne jen pokud se
pouZije odpovidajici silikonovy primer (adhezni mistek).

B naneste silikonovy primer na plochu, kterd ma byt utésnéna
a nechte zaschnout
B nasledné naneste trvale pruzny tmel a vyhladte

Spary utésnéné trvale pruZznym tmelem z(stavaji Gdrzbové a v ramci
Gdrzby stfechy musi byt pravidelné kontrolovany.

73



74

ReSeni detaildi
Montaz kacirkové zachytné listy

5.10 Montaz kacirkové zachytné listy

Kacirkova zachytna lista AL 100/80 je univerzalné pouZitelna pro
vSechny Bauder hydroizolaéni systémy. Diky symetrickému prove-
deni mlZe byt postavena vyska jak 80 mm tak i 100 mm.
Kacirkova zachytna lista je pouZitelna do sklonu stfechy 10°.

B vyrobte pruhy z pfifezu
stfesni folie cca 4,5 cm
Siroké a min. 25 cm dlouhé

B osadte kacirkovou zachytnou
liStu a vyrovnejte

B pruhy folie protahnéte
Stérbinou horizontalniho
ramena

m vzdalenost pruh( dle sklonu
stfechy, do 2° kazdych 50 cm

B navarte pruhy na hydroizolaci
pfed a za zachytnou listou
Upozornéni:

Nepouzijte kotevni prvky k
upevnéni zachytné listy!
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Poznamky
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